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SUBSECRETARIA DE FORMACION PROFESIONAL Y CAPACITACION PERMANENTE
MINISTERIO DE TRABAJO, EMPLEO Y SEGURIDAD SOCIAL DE LA NACION

Disefiador/a de piezas 3D

En esta ficha podras encontrar toda la informacidn sobre el curso, esperamos que puedas realizarlo. Gracias
por tu interés.

Informacion general

Fecha de inicio: 01/07/2024

Fecha de fin: 30/09/2024

Duracién en meses: 3 MESES

Carga horaria total: 94 HS.

Direccion/teléfono/mail/horario de atencion de la sede de Taller: Centro de Formacién e Innovacién
Productiva (CEFIP), Calle 27 y 130 /capacitacioneslaborales@berazategui.gob.ar

Requisitos
Conocimientos basicos de informatica: Word, Excel Powe Point
Ser mayor de 18 aios

Modalidad

Presencial

Dias y horarios de cursada: LUNES y JUEVES de 9 a 13 hs

Sede: Centro de Formacidn e Innovacién Productiva (CEFIP), Calle 27 y 130; Berazategui

Informacion de cursada

Forma de inscripcion: Se realizara la pre-inscripcién mediante Portal Empleo
https://www.portalempleo.gob.ar.

Sistema de confirmacion de vacante: Recibiras un correo electrénico o WhatsApp de aviso de confirmacion
de inscripcion.
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Contenidos basicos del curso

MODULO 1. Historia de la impresién 3 Dy cémo es el desarrollo de la misma en diferentes tecnologias
aditivas. Modelado por deposicion fundida (FDM), Estereolitografia (SLA),Procesamiento digital de luz
(DLP) y Sinterizado selectivo por laser (SLS). Materiales: configuracidn estandar que se recomienda para
cada tipo de filamento, ya que existen un sin nimero de parametros que entran en juego para que una
pieza se logre imprimir correctamente.

MODULO 2. PANORAMA GENERAL DE LA IMPRESION 3D: Estado actual del mercado en Argentina.
Marco histérico. Historia y fundamentos. Diferentes tecnologias. Aproximacion a los diferentes
procesos productivos: formativos, sustractivos y aditivos. Ventajas y diferencias con la impresion 3D.
Tecnologias de impresion 3D: SLA, LOM, FDM, Polyjet, SLS.

MODULO 3. HARDWARE Y MATERIALES: Funcionamiento de una impresora 3D FDM. Descripcion de
sus partes. Tipologias de impresoras FDM. Modelos y marcas mas difundidos. Los diferentes tipos
materiales y filamentos. Usos en los diferentes sectores econémicos. Tipos de plasticos disponibles
para FDM. Filamentos especiales. Breve descripcion de sus requerimientos y aplicaciones. Proveedores
de insumos y repuestos, almacenamiento del material y preparacion.

MODULO 4. USO DE SOFTWARE: Sofware para empezar a realizar nuestros primeras piezas 3D. El
archivo 3D. ¢Como obtenerlo y prepararlo? Estrategias de produccidn. Configuracidon de Repetier-Host
y slic3r. Introduccidn a programacién en codigo G. Configuracion basica de slic3r. (Soportes,
temperaturas, relleno, refrigeracién). Preparacion de pardmetros para impresion 3d. Los softwares
mas utilizados para impresion 3D. Se vera brevemente las ventajas y desventajas, tanto en su
usabilidad como en el tipo de impresiones que permite obtener. Parametros de piezas de gran tamafio,
terminacion superficial dependiendo de las velocidades de impresidn y el tipo de material.
Configuracion del programa desde cero, y diferentes configuraciones iniciales de materiales.

MODULO 5. SOLUCION DE PROBLEMAS COMUNES: Problemas con el archivo 3D. Mantenimiento
preventivo del equipo. (Calibracion, lubricacién, Limpieza). Deteccién y diagnéstico de fallas en la pieza
impresa.

MODULO 6: ASPECTOS GENERALES: temperatura, relleno, altura de capa, flow son solo algunas de las
variables que intervienen en el proceso. Muchos de estos parametros no solo estaran determinados
por el material a utilizar, sino también por la morfologia de la pieza a imprimir, su funcionalidad, etc.
Dentro de la presente seccidon se busca mostrar con casos practicos y piezas reales a los distintos
problemas que pueden llegar a surgir durante la

impresion y las soluciones mas frecuentes.

Ministerio de Trabajo,
Empleo y Seguridad Social

Argentina



Plan de Formacion

Profesional y Continua

Aprobacion

Para aprobar es necesario contar con un 75% de asistencia y aprobar las actividades grupales e individuales
de cada mddulo. Ademas de aprobar un trabajo final integrador.

Certificacion:
Al completar el curso, recibiras un certificado por parte del Ministerio de Trabajo, Empleo y Seguridad Social
de la Nacién y de la Institucidn a cargo de la actividad.
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