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En esta ficha podras encontrar toda la informacidn sobre el curso, esperamos que
puedas realizarlo. Gracias por tu interés.

Informacion general

Fecha Fecha Duracion Carga

de inicio: de fin: en meses: horariatotal:

06/03/2025 15/04/2025 2 48
Requisitos

Nociones elementales de calculos matematicos, lecto- comprension y escritura.
Ser mayor de 18 afios.

Modalidad

Presencial: martes y jueves 18hs

Informacién de cursada
Forma de inscripcion: Online mediante Portal Empleo https://www.portalempleo.gob.ar. Y
presencial en el Centro de Capacitacion o en la Oficina de Empleo o la Agencia Territorial.

CENTRO DE CAPACITACION LABORAL Y FORMACION CONTINUA “General Manuel
Belgrano”. Yapeyu 1741. Pérez. Santa Fe. Horario de Atencion: lunes a viernes de 17.30 a
20.30hs. (341) 4952828/ celular: 341-6375592. centrocap.gralmanuelbelgrano@gmail.com

Confirmacién de la vacante: Telefénicamente
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Contenidos basicos del curso:

SOLDADURA ELECTRICA POR ARCO. El proceso de soldadura manual con electrodos revestido
(proceso de soldadura SMAW). Circuito eléctrico de soldadura. Componentes. Maquinas de
soldar. Tipos. Pinza porta electrodos. Pinza puesta a tierra. Electrodos. Especificaciones de los
electrodos. Clasificacion de los electrodos. Posiciones de soldadura. Aplicaciones. ¢ Cémo soldar?
Establecimiento del arco. Formacién del crater. Rotura del arco para un crater lleno. Longitud del
arco. Ajuste de la corriente. Técnica en soldadura horizontal. Control de las condiciones del
material base. Evaluar el material a soldar, controlando los valores dimensionales y de forma.
Decidir la aceptacion o el rechazo del material a soldar. Controlar el estado superficial del material
a unir y las posiciones relativas de los elementos a ser unidos. Decidir la necesidad de efectuar
correcciones. Puesta a punto del equipo. Evaluar las condiciones operativas de los consumibles
para decidir su acondicionamiento o su cambio. Controlar el funcionamiento del equipo verificando
las conexiones eléctricas, y otras indicaciones del fabricante del equipo, para la preservacién y
cuidado del mismo. Regular los parametros técnicos del equipo, interpretando la necesidad del
ajuste a los valores fijados en el instructivo. Reconocer e interpretar la lectura de los indicadores
0 de los instrumentos de medicion, para verificar el correcto funcionamiento de los equipos
auxiliares utilizados en el proceso de soldadura. Comunicar anomalias detectadas segun las
formas establecidas para su resolucion. Practicas de diferentes tipos de soldadura. Introduccion a
soldadura MIG

METALES Y MATERIALES: ¢ como elegir un material? Propiedades mecanicas de los materiales.
Otras propiedades. Ensayos mecanicos. Estructuras de los metales. Elementos capaces de formar
aleaciones con el hierro. Metales férricos. Hierro y acero. Obtencidn del hierro bruto. Propiedades
y empleo de los aceros. Formas comerciales de los aceros.

Interpretacion Planos Mecanicos: Formatos y elementos gréaficos. Escalas lineales para
construcciones mecanicas.

Mediciones Mecénicas: Sistemas de medicién mecanica. Instrumentos de medicién simple. Regla
graduada, escuadra, cinta métrica. El Calibre. EI micrémetro.

Maquinas vy herramientas de mano: Caracteristicas y uso de la amoladora de mano y de la de
banco; de perforadora de mano y de banco. Uso de distintas puntas de marcar y trazar.
Caracteristicas de roscas. Uso de elementos para hacer tipos de rosca. Montaje de materiales y
herramientas: Conocimiento de la maquina —herramienta. Seleccion de los dispositivos de fijacion
y montaje de los materiales. Seleccion de las herramientas y verificacién de su posicionamiento.
Afilado de herramientas.

Torno Paralelo: Caracteristicas del torno. Husillo. Carro porta herramientas. Volteo sobre la
bancada. Volteo sobre el escote. Volteo sobre el carro. Paso de la barra. Herramientas de corte
de una sola punta. Operaciones basicas de corte, de avance y de profundidad de pasada.

Aprobacion-Certificacion:

Para aprobar es necesario contar con un 75% de asistencia y realizacion de las actividades
previstas y trabajo final. Certificacion: Si completas el curso, recibiras un certificado de aprobacion



